
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

CERTIFICATO 
CERTIFICATE 

IGQ 9934 

Si certifica che il sistema di gestione qualità di: 
We hereby certify that the quality management system operated by: 

Ferro Berica Srl 

nelle seguenti unità operative: 
in the following units: 

Sede e stabilimento - Via Dell'Edilizia, 22 36100 Vicenza VI - IT 
Stabilimento - Loc. Pannellia, 45 33039 Sedegliano UD - IT 
Stabilimento - Via Borgosatollo, 1 25010 Montirone BS - IT 
Stabilimento - Via Filippo Anfuso, 40 95123 Catania CT - IT 

Stabilimento - Zona industriale - VIII Strada, 29 95121 Catania CT - IT 
 
 

è conforme alla norma: 
is in compliance with the standard: 

UNI EN ISO 9001:2015 
per le seguenti attività: 

for the following activities: 

IAF: 17 

Taglio a misura, sagomatura, assemblaggio e posa in opera di acciaio per cemento armato in barre 
e rotoli 

Cutting, bending, shaping, on site assembling and installation of reinforcing steel 

prima emissione: 

first issued on: 
1999-09-30 

emissione corrente: 

last issued on: 
2024-08-31 Il Direttore 

Roberto Pieroncini 
 data di scadenza: 

valid until: 
2027-08-31 

Data ultima revisione: / Last revision date: 2024-08-31 

 

IGQ - Via Giosuè Carducci 125/A - 20099 Sesto San Giovanni (MI) - Italy 
www.igq.it - info@igq.it 

 

MS N° 0001 



 

 

 

CISQ/IGQ has issued an IQNET recognized certificate that the organization: 

Ferro Berica Srl 
 

Sede e stabilimento - Via Dell'Edilizia, 22 36100 Vicenza VI - IT 
Stabilimento - Loc. Pannellia, 45 33039 Sedegliano UD - IT 
Stabilimento - Via Borgosatollo, 1 25010 Montirone BS - IT 
Stabilimento - Via Filippo Anfuso, 40 95123 Catania CT - IT 

Stabilimento - Zona industriale - VIII Strada, 29 95121 Catania CT - IT 
 

has implemented and maintains a Quality Management System 

for the following scope: 
Cutting, bending, shaping, on site assembling and installation of reinforcing steel 

which fulfils the requirements of the following standard: 

ISO 9001:2015 

Issued on: 2024-08-31 

First issued on: 1999-09-30 

Expires on: 2027-08-31 

Registration Number: 

IT - 5439     IGQ 9934 



 

 

ASSOCIATION FRANÇAISE DE CERTIFICATION DES ARMATURES DU BÉTON  
28 rue de Liège 75008 Paris - France ● Tél : + 33(0)1 44 90 88 80 ● www.afcab.com ● info@afcab.com  

 
Aucune mention ne peut être ajoutée ou retirée de ce certificat. Tout contrevenant s’expose à des poursuites pour usage abusif de la marque. 

 
 
 

En vertu de la présente décision notifiée par l’AFCAB, AFNOR certification accorde le droit d’usage de la 

marque à la société qui en est bénéficiaire pour les produits mentionnés ci-dessus, 

dans les conditions des Règles générales de la marque NF et du Référentiel de certification NF 254. 

 
 

 

N° A15/138 RÉV. 8 

 

Attribué à 

FERROBERICA 
 

Pour les armatures fabriquées sur le site de 

VICENZA (IT) 
 

 

 

 

 

 

 

 

Date de décision : 13/03/2024 
Date de validité   : 30/06/2027 

 

 

 

 CERTIFICAT  
 

 

 
Le lecteur est invité à vérifier la validité 

de ce certificat (Cf. fiche descriptive) en consultant 
le site www.afcab.com  

Ce document contient 4 pages y compris celle-ci. 
 

Pour L’AFCAB, 
 
 
 
 
 
 
Bruno MARIN 
Président de l’AFCAB. 

http://www.afcab.com/
mailto:info@afcab.com
http://www.afcab.com/
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ASSOCIATION FRANÇAISE DE CERTIFICATION DES ARMATURES DU BÉTON  
28 rue de Liège 75008 Paris - France ● Tél : + 33(0)1 44 90 88 80 ● www.afcab.com ● info@afcab.com 

 
Aucune mention ne peut être ajoutée ou retirée de ce certificat. Tout contrevenant s’expose à des poursuites pour usage abusif de la marque. 

 
 
 

 

FICHE DESCRIPTIVE 
 

VALIDITÉ DU CERTIFICAT 

Ce certificat atteste que les produits décrits dans la présente fiche descriptive sont conformes à la 
norme NF A 35-027 et fabriqués conformément aux spécifications de gestion de la qualité décrites 
dans le Référentiel de certification 

 

AFCAB 

 – Armatures – RCC01 en vigueur. Ces produits doivent 

porter la marque 
 

AFCAB 

 - Armatures. 

Cette décision a été prise après évaluation. Elle annule et remplace toute décision antérieure. Elle 

est valide sous réserve de la surveillance périodique effectuée par l’AFCAB, qui peut prendre toute 

sanction prévue dans les Règles générales de la marque 
 

AFCAB 

 et dans le Référentiel de certification 
 

AFCAB 

 – Armatures – RCC01 en vigueur. Le lecteur peut vérifier à tout moment que ce certificat est 

toujours valide en consultant le site de l’AFCAB : www.afcab.com rubrique "Certificats". 

Le lecteur peut vérifier que le produit qui lui est livré relève de ce certificat en vérifiant que le logo 
 

AFCAB 

 – Armatures et le n° de ce certificat figurent sur l’étiquette du produit. 

 

 

 

 

TITULAIRE 
 

Usine de production Contact commercial Siège social 

FERROBERICA 

VIA DELL’EDILIZIA, 22 

IT - 36100 VICENZA 

M. Andrea BIASI 

Tél : +(39) 0444 391 500 

Fax : +(39) 0444 566 868 

E-mail : a.biasi@ferroberica.it 

Web : www.ferroberica.it 

FERROBERICA 

VIA DELL’EDILIZIA, 22 

IT - 36100 VICENZA 

 

 
 
 
 
 
 

http://www.afcab.org/
mailto:info@afcab.org
http://www.afcab.com/
mailto:a.biasi@ferroberica.it
http://www.ferroberica.it/
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ASSOCIATION FRANÇAISE DE CERTIFICATION DES ARMATURES DU BÉTON  
28 rue de Liège 75008 Paris - France ● Tél : + 33(0)1 44 90 88 80 ● www.afcab.com ● info@afcab.com 

 
Aucune mention ne peut être ajoutée ou retirée de ce certificat. Tout contrevenant s’expose à des poursuites pour usage abusif de la marque. 

 
 
 

 

PRODUITS CERTIFIÉS 
 

Norme de référence NF A 35-027 

Catégories 

Armatures sur catalogue NON 

Armatures sur plan OUI 

Armatures Spéciales NON 

Opérations 
couvertes 

Dressage Gamme de diamètre : 8 à 16 mm 

Coupe OUI 

Façonnage OUI 

Assemblage par soudage 

Assemblages de montage en croix et par recouvrement, sans 
formage après soudage :  

Soudage à l’arc sous flux gazeux – procédé n°135 – (somme 
minimum des diamètres 16 mm, somme maximum des diamètres 

48 mm, rapport minimum des diamètres 0,4) 

Formage de panneaux soudés 
certifiés 

NON 

Armatures 
spéciales 

Adjonction de dispositifs de 
raboutage ou d'ancrage des 

armatures du béton 

« LENTON » pour les diamètres d’armatures 10 à 40 mm 
bénéficiant du certificat M97/001. 

Armatures inoxydables NON 

Armatures galvanisées NON 

 

 

http://www.afcab.org/
mailto:info@afcab.org
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ASSOCIATION FRANÇAISE DE CERTIFICATION DES ARMATURES DU BÉTON  
28 rue de Liège 75008 Paris - France ● Tél : + 33(0)1 44 90 88 80 ● www.afcab.com ● info@afcab.com 

 
Aucune mention ne peut être ajoutée ou retirée de ce certificat. Tout contrevenant s’expose à des poursuites pour usage abusif de la marque. 

 
 
 

 

CARACTÉRISTIQUES CERTIFIÉES 
 

Les armatures conformes à la norme NF A 35-027, qui portent la marque 
 

AFCAB 

  - Armatures délivrée 

par l'AFCAB : 

 sont conformes aux plans, catalogues et/ou aux pièces écrites de la commande reçue       
par l'armaturier : 

 Respect des diamètres d'armature, des dimensions et longueurs d'ancrage (écart toléré 
compris selon les cas entre 10 et 50 mm). 

 Conformité des diamètres intérieur de cintrage (cf. § 4.5.2 de la norme NF A 35-027). 

 Conformité des quantités d'éléments constitutifs des armatures assemblées. 

 Conformité des quantités d'éléments livrées. 

 Respect des prescriptions de forme. 

 présentent des caractéristiques géométriques, mécaniques et technologiques conformes aux 
spécifications définies dans les normes relatives aux aciers pour béton armé constitutifs :  

 Aciers constitutifs conformes aux normes qui leur sont applicables. 

 Non-altération des caractéristiques géométriques et mécaniques au cours du dressage. 

 Non-altération des caractéristiques mécaniques au cours du soudage. 

 respectent les tolérances dimensionnelles prescrites (écart toléré compris selon les cas entre 
10 et 50 mm), 

 résultent d'une fabrication dont la qualité est contrôlée suivant les dispositions du Référentiel de 
certification 

 

AFCAB 

 – Armatures –  RCC01 en vigueur, 

L‘AFCAB n'a pas pour mission de vérifier les études qui pourraient être réalisées par l'armaturier certifié, 

qu'elles concernent la constitution du catalogue ou des adaptations plus ou moins importantes des plans. 

http://www.afcab.org/
mailto:info@afcab.org


 

 

ASSOCIATION FRANÇAISE DE CERTIFICATION DES ARMATURES DU BÉTON  
28 rue de Liège 75008 Paris - France ● Tél : + 33(0)1 44 90 88 80 ● www.afcab.com ● info@afcab.com  

 
Aucune mention ne peut être ajoutée ou retirée de ce certificat. Tout contrevenant s’expose à des poursuites pour usage abusif de la marque. 

 
 
 

En vertu de la présente décision notifiée par l’AFCAB, AFNOR certification accorde le droit d’usage de la 

marque à la société qui en est bénéficiaire pour les produits mentionnés ci-dessus, 
dans les conditions des Règles générales de la marque NF et du Référentiel de certification NF 254. 

 
 

 

N° A21/168 RÉV. 3 

 

Attribué à 

FERROBERICA 
 

Pour les armatures fabriquées sur le site de 

MONTIRONE (IT) 
 

 

 

 

 

 

 

 

Date de décision : 27/02/2025 
Date de validité   : 30/09/2028 

 

 

 

 CERTIFICAT  
 

 

 
Le lecteur est invité à vérifier la validité 

de ce certificat (Cf. fiche descriptive) en consultant 
le site www.afcab.com  

Ce document contient 4 pages y compris celle-ci. 
 

Pour L’AFCAB, 
 
 
 
 
 
 
Bruno MARIN 
Président de l’AFCAB. 

http://www.afcab.com/
mailto:info@afcab.com
http://www.afcab.com/
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ASSOCIATION FRANÇAISE DE CERTIFICATION DES ARMATURES DU BÉTON  
28 rue de Liège 75008 Paris - France ● Tél : + 33(0)1 44 90 88 80 ● www.afcab.com ● info@afcab.com 

 
Aucune mention ne peut être ajoutée ou retirée de ce certificat. Tout contrevenant s’expose à des poursuites pour usage abusif de la marque. 

 
 
 

 

FICHE DESCRIPTIVE 
 

VALIDITÉ DU CERTIFICAT 

Ce certificat atteste que les produits décrits dans la présente fiche descriptive sont conformes à la 
norme NF A 35-027 et fabriqués conformément aux spécifications de gestion de la qualité décrites 
dans le Référentiel de certification 

 

AFCAB 

 – Armatures – RCC01 en vigueur. Ces produits doivent 

porter la marque 
 

AFCAB 

 - Armatures. 

Cette décision a été prise après évaluation. Elle annule et remplace toute décision antérieure. Elle 

est valide sous réserve de la surveillance périodique effectuée par l’AFCAB, qui peut prendre toute 

sanction prévue dans les Règles générales de la marque 
 

AFCAB 

 et dans le Référentiel de certification 
 

AFCAB 

 – Armatures – RCC01 en vigueur. Le lecteur peut vérifier à tout moment que ce certificat est 

toujours valide en consultant le site de l’AFCAB : www.afcab.com rubrique "Certificats". 

Le lecteur peut vérifier que le produit qui lui est livré relève de ce certificat en vérifiant que le logo 
 

AFCAB 

 – Armatures et le n° de ce certificat figurent sur l’étiquette du produit. 

 

 

 

 

TITULAIRE 
 

Usine de production Contact commercial Siège social 

FERROBERICA 

Via Borgosatollo 1 

I - 25010 MONTIRONE 

E-mail : info@ferroberica.it 

Web : www.ferroberica.it 

FERROBERICA 

Via dell’Edilizia 22 

I - 36100 VICENZA 

 

 
 
 
 
 
 

http://www.afcab.org/
mailto:info@afcab.org
http://www.afcab.com/
mailto:info@ferroberica.it
http://www.ferroberica.it/
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ASSOCIATION FRANÇAISE DE CERTIFICATION DES ARMATURES DU BÉTON  
28 rue de Liège 75008 Paris - France ● Tél : + 33(0)1 44 90 88 80 ● www.afcab.com ● info@afcab.com 

 
Aucune mention ne peut être ajoutée ou retirée de ce certificat. Tout contrevenant s’expose à des poursuites pour usage abusif de la marque. 

 
 
 

 

PRODUITS CERTIFIÉS 
 

Norme de référence NF A 35-027 

Catégories 

Armatures sur catalogue NON 

Armatures sur plan OUI 

Armatures Spéciales NON 

Opérations 
couvertes 

Dressage Gamme de diamètre : 8 à 16 mm 

Coupe OUI 

Façonnage OUI 

Assemblage par soudage 

Assemblage de montage en croix et par recouvrement, sans 
formage après soudage : 

Soudage arc sous flux gazeux – procédé n°135 – (somme 
minimum des diamètres 16 mm, somme maximum des diamètres 

48 mm, rapport minimum des diamètres 0,4) 

Formage de panneaux soudés 
certifiés 

NON 

Armatures 
spéciales 

Adjonction de dispositifs de 
raboutage ou d'ancrage des 

armatures du béton 
NON 

Armatures inoxydables NON 

Armatures galvanisées NON 

 

 

http://www.afcab.org/
mailto:info@afcab.org


              

CERTIFICAT N° A21/168 RÉV. 3 Page 4/4 

 

 

ASSOCIATION FRANÇAISE DE CERTIFICATION DES ARMATURES DU BÉTON  
28 rue de Liège 75008 Paris - France ● Tél : + 33(0)1 44 90 88 80 ● www.afcab.com ● info@afcab.com 

 
Aucune mention ne peut être ajoutée ou retirée de ce certificat. Tout contrevenant s’expose à des poursuites pour usage abusif de la marque. 

 
 
 

 

CARACTÉRISTIQUES CERTIFIÉES 
 

Les armatures conformes à la norme NF A 35-027, qui portent la marque 
 

AFCAB 

  - Armatures délivrée 

par l'AFCAB : 

• sont conformes aux plans, catalogues et/ou aux pièces écrites de la commande reçue       
par l'armaturier : 

 Respect des diamètres d'armature, des dimensions et longueurs d'ancrage (écart toléré 
compris selon les cas entre 10 et 50 mm). 

 Conformité des diamètres intérieur de cintrage (cf. § 4.5.2 de la norme NF A 35-027). 

 Conformité des quantités d'éléments constitutifs des armatures assemblées. 

 Conformité des quantités d'éléments livrées. 

 Respect des prescriptions de forme. 

• présentent des caractéristiques géométriques, mécaniques et technologiques conformes aux 
spécifications définies dans les normes relatives aux aciers pour béton armé constitutifs :  

 Aciers constitutifs conformes aux normes qui leur sont applicables. 

 Non-altération des caractéristiques géométriques et mécaniques au cours du dressage. 

 Non-altération des caractéristiques mécaniques au cours du soudage. 

• respectent les tolérances dimensionnelles prescrites (écart toléré compris selon les cas entre 
10 et 50 mm), 

• résultent d'une fabrication dont la qualité est contrôlée suivant les dispositions du Référentiel de 
certification 

 

AFCAB 

 – Armatures –  RCC01 en vigueur, 

L‘AFCAB n'a pas pour mission de vérifier les études qui pourraient être réalisées par l'armaturier certifié, 

qu'elles concernent la constitution du catalogue ou des adaptations plus ou moins importantes des plans. 

http://www.afcab.org/
mailto:info@afcab.org


ZERTIFIKAT

Empa

CH-8600 Dübendorf
Überlandstrasse 129

Telefon +41 44 823 55 11
Telefax +41 44 821 62 44

www.empa.ch

CERTIFICATO

Empa

CH-8600 Dübendorf
Überlandstrasse 129

Tel. +41 58 765 11 11
Fax. +41 58 765 11 22

www.empa.ch

L’ufficio di certificazione per prodotti edilizi dell’Empa certifica che la ditta

con sede di produzione a 

Per l’ambito di validità 

Pratica un processo per il controllo della qualità secondo norma 
SIA:262:2013. I risultati dell’ispezione del proprio controllo di qualità e del 
controllo esterno Empa adempiono ai criteri normativi SIA:262:2013.

L’attestazione é stata rilasciata con il rapporto di prova e valutazione 
Empa no.

Questo certificato é valido fino al: 

No. di registro del certificato: 

Peter Ebschner, Il responsabile dell’ufficio di certificazione per prodotti edilizi

Ferro Berica S.R.L.

Via dell'Edilizia 22 
I-36100 Vicenza (VI)

Lavorazione di acciaio per calcestruzzo  

Rotoli di duttilità B500B con diametro nominale 8 - 16 mm 
Rotoli di duttilità B500C con diametro nominale 8 - 16 mm

5214034354 del 19 novembre 2024.

477

31 dicembre 2025

Dübendorf, 12 dicembre 2024

Digital unterschrieben 
von Peter Ebschner 
Datum: 2024.12.12 
15:38:12 +01'00'



ZERTIFIKAT

Empa

CH-8600 Dübendorf
Überlandstrasse 129

Telefon +41 44 823 55 11
Telefax +41 44 821 62 44

www.empa.ch

CERTIFICATO

Empa

CH-8600 Dübendorf
Überlandstrasse 129

Tel. +41 58 765 11 11
Fax. +41 58 765 11 22

www.empa.ch

L’ufficio di certificazione per prodotti edilizi dell’Empa certifica che la ditta

con sede di produzione a 

Per l’ambito di validità 

Pratica un processo per il controllo della qualità secondo norma 
SIA:262:2013. I risultati dell’ispezione del proprio controllo di qualità e del 
controllo esterno Empa adempiono ai criteri normativi SIA:262:2013.

L’attestazione é stata rilasciata con il rapporto di prova e valutazione 
Empa no.

Questo certificato é valido fino al: 

No. di registro del certificato: 

Peter Ebschner, Il responsabile dell’ufficio di certificazione per prodotti edilizi

Ferro Berica S.R.L. 

Via Borgosatollo 1 
I-25010 Montirone (BS)

Lavorazione di acciaio per calcestruzzo 

Rotoli di duttilità B500B con diametro nominale 8 - 16 mm 
Rotoli di duttilità B500C con diametro nominale 8 - 16 mm

5214034353 del 19 novembre 2024.

475

31 dicembre 2025

Dübendorf, 12 dicembre 2024

Digital unterschrieben 
von Peter Ebschner 
Datum: 2024.12.12 
15:37:13 +01'00'
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